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INTRODUCAO 

1. OBJETIVO DESTE GUIA DE TRABALHO

Fornecer instru�es de rnanuten¢'o a n{vel de pista e hangar 
sabre o sistema de ar do motor do EMB-312. 

2. CONTEODO DESTE GUIA DE TRABALHO

Procedimentos de manuteni;ao detalhados, passo a passo, com as 
tarefas descritas em uma seqtiencia l6gica de ocorrencia. 
Normalmente, a fun de auxiliar o entendimento do que deve ser 
executado, texto e ilustra�es est[o em paginas opostas e frontais. 

3. ABREVIATURAS

As seguintes abreviaturas na'o padronizadas sao adotadas neste 
guia de trabalho: 
CR - Conforme Requerido 
ESPEC - Especificai;[o 
GT - Guia de Trabalho 
NA - Nao Aplicavel 
Ng - Rotai;ao do Gerador de Gases 
IW - Pratt & Whitney 
QTD - Quantidade 

4. DEFINICOES DE TERMOS

Neste manual sao utilizadas as seguintes defmi�es para os 
termos: 
FUN<;AO: Um grupo de tarefas a serem executadas, a fim de 

assegurar que um sisterna ou um componente do 

iii 
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mesmo fique operacional. 
TAREFA: Um conjunto de passos que descrevem uma a<;:li'o de 

manuten¢o do infcio ao fim. 
PASSO: Uma simples a¢o de manuten¢o, tal coma: 

1. Salte a bra�deira de fixa<;:li'o do ducto.

5. SIMBOLOS DE EFETIVIDADE

Os sfmbolos de efetividade s:ro utilizados para identificar os 
procedimentos de manuten¢o aplicaveis as diversas configura�es 
da aeronave. 
Uma seta desenhada entre dois numeros de serie indica numeros 
de serie consecutivos e uma seta usada ap6s um numero de serie 
indica continuidade. 

6. I LUSTRACOES

Todas as ilustra�es incluem uma vista da localiza¢o do compo­
nente no qual a tarefa deve ser executada · e numeros que 
relacionam os componentes com os passos da tarefa (veja a 
figura 1). 
Se, em determinado procedimento, um componente e chamado 
em mais de um passo, a sua ilustra<;:li'o e numerada de modo 
correspondente, exce¢o feita a referencias de manuten<;:ao em 
geral ou outra fun¢o. 
Quando for utilizada uma ilustra¢o em folhas mu.ltiplas, a 
seqiiencia dos numeros dos passos nli'o e quebrada quando da 
passagem de uma folha para outra. 

7. MANUTENCAO EM GERAL

Quando aplicavel, todas as janelas de inspe<;:ao e as portas 
necessarias para o acesso a componentes e todos os paineis e 
consoles est:ro ilustrados na Se<;:ao I. 

iv 
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8. PAGINA DE CONDICAO INICIAL

Na Se¢o II, uma pagina de condi�o inicial precede o conjunto 
de fun¥eies e fornece um meio rapido para determinar os rnateriais 
a serem utilizados, os equipamentos de seguran� e as instru¥oes 
que devem ser cumpridas para obter as condi¥oes iniciais neces­
sarias para a execu¥ao da fun¥ao/tarefa. 
Quando requerido, devido a existencia de fun�es com tarefas 
multiplas ou devido a necessidade de identifica¥ao de compo­
nentes, os equipamentos de apoio e os materiais de consumo, 
relacionados na pagina de condi¢o inicial, sao codificados com 
letras e/ou numeros. 0 c6digo R indica a utiliza�o durante a 
tarefa de remo¥ao e o c6digo I indica a utiliza¥ao durante a tarefa 
de instala�o. Os componentes n[o codificados alfabeticamente 
sao utilizados em todas as tarefas. Os c6digos numericos visam 
principalmente identificar os rnateriais de consume, relacio­
nando-0s aos passos das tarefas. 

9. RECOMENDACOES PARA REVISOES

As recomenda¥t5es referentes a revisGes deste guia de trabalho 
devem ser enviadas a: 
EMBRAER 

A/C DCO/COT- Divisao de Assistencia Tecnica 
Av. Brigadeiro Faria Lima, 2170 
Caixa Postal 343 - CEP 12200 

) Sao Jose dos Campos - SP - Brasil 
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vi 

IDENTIFICA<;AO DO 
TECNICO 

1. (A) Remova os parafusos e as arruelas.

2 (B) Segure a porta ea haste. 

3. (A) Remova os parafusos, as arruelas e as porcas.

Remova a haste. 

NUMERO DO P ASSO 

Figura 1 (Folha 1) 



2· 1 PORTA 

F' ,gura 1 (Falha 2) 
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SECAO I 

PROCEDIMENTOS GERAIS DE MANUTENCAO 

1-1. GENERALIDADES

Esta seyao contem os procedirnentos gerais de manutenyao 
aplicaveis ao guia de trabalho sabre o capftulo 75 "Ar do Motor", 
procedimentos estes apresentados nos paragraf os subsequentes. 

75- 00- 00
1-1
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1-2. PORTAS E PAINl:IS DE ACESSO

A figura 1-1 ilustra a localizayao das portas e paineis de acesso 
que necessitarn ser abertos/fechados/removidos/ilustrados para a 
execuyao dos procedimentos contidos neste guia de trabalho. 

75 - 00 - 00 
1-2 Revisao 1 

PORTA$ TRASEIRAS (ESQ E DIR) 
DO TREM DE POUSO DIANTEI.RO 

312 02 71 019 

Figura 1-1 
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1-3. LOCALIZACAO DE COMPONENTES NA CA·
BINE DE PILOTAGEM

A figura 1-2 ilustra a localiz�ao dos componentes situados nos 
consoles e paineis de instrumentos, utilizados na execm;ao dos 
procedimentos contidos neste guia de trabalho. 

POSTO DIANTEIRO 

n 

ll:J 0 

Figura 1-2 

Revisao 1 

INDICADOR 

DE N
g 

�12 0275 002 

75 - 00- 00 
1-3/(1-4 em branco)
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SECAO 11 

PRATICAS DE MANUTENCAO 

2-1. VERIFICACAO OPERACIONAL DA VALVULA
DE SANGRIA DO COMPRESSOR

CONDICOES INICIAIS: 

Efetividade: Todos 

Condi�es Requeridas: 

• Aviao em seguran�a para manuten�ao (lOGT)

• Capo do motor removido (71GT)

Pessoal Recomendado: Dois 

• Tecnico A executa a verifica�o operacional (posto de
pilotagem dianteiro)

• Tecnico B auxilia o tecnico A (lado extemo da aeronave)

Equipamento de Apoio: NA 

Material de Consumo: NA 

Condi�6es de Seguran\:8: 

ATENCAO I 
Mantenha uma distancia segura da helice durante a fase 
de partida e funcionamento do motor. 

(Continua) 

75 - 30 - 00 
Revisao 1 2-1
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2-1. (Continu�iio)

Recomenda�es Suplementares: 

ITEM OBJETIVO 

Recipiente com agua Verifica¢o da existencia 
( capacidade aproximada ou nao de ar sangrado pela 

de 1 litro) valvula de sangria. 

Tubo plastico 
Canalizafao do ar sangrado 

(1,5 cm x 800 cm) 
pela valvula de sangria ate 
o recipiente com agua.

Fixa�ao do tubo plastico 
Esparadrapo industrial ao longo da nacele, fuse-

lagem e asa do aviao. 

75- 30 - 00
2-2
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2-1-1. VERIFICACAO OPERACIONAL

Assegure-se de que o tubo plastico nao interfira com o 
movimento do pistao da valvula de sangria e/ou impossi­
bilite o seu fechamento. 

1. (B) Introduza convenientemente a extremidade do tubo
plastico entre o corpo da valvula e a carcaya do compressor,
de modo a manter o tubo preso numa posiyao tal que o ar
sangrado pela valvula incida sobre a extremidade do tubo.

2. (B) Fixe convenientemente com esparadrapo o tubo plastico
ao longo da nacele, fuselagem e bordo de ataque da asa, de
modo que a extremidade livre do tubo fique afastada da area
do fluxo de ar da helice.

3. (B) Introduza a extremidade livre do tubo plastico no
recipiente contendo agua.

4. (A) De partida no motor e estabilize-o em marcha-lenta
(71GT).

Resultado:

(B) Bolhas de ar devem ser notadas no recipiente com agua.

5. (A) Avance lentamente a manete do motor ate atingir a
indicayao de 92% Ng, aproximadamente.

Resultado:

(A, B) A ocorrencia de bolhas de ar no recipiente deve existir
ate ser atingido o valor de 91 % Ng, aproximadamente,
devendo cessar acima desse valor.

(Continua) 

75 - 30- 00 
(2-3 em branco)/2-4 
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2-1-1. (Continu�io)

Nota 

A valvula de sangria, atuando corretamente, perma­
nece completamente aberta ate 86% Ng, em transito 
(fechando) de 86% a 91% Ng e, completamente fechada, 
a partir de 91 % Ng, aproximadamente. 

6. (A) Comande a manete do motor para MlN.
7. (A) Corte o motor (71GT).
8. (B) Remova o tubo plastico.

COMPLEMENTA«;AO DA TAREFA: 

• lnstale o capo do motor (71 GT)

FINAL DA TAREFA 

75 - 30 - 00 
2-6 
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2-2. REMOCAO E INSTALACAO DA VALVULA DE
SANGRIA DO COMPRESSOR

CONDICOES INICIAIS: 

Efetividade: Todos 

) Condi\:C)es Requeridas: 
• A viao em seguranya para manutenyao ( 1 OGT)
• Capo do motor removido (71 GT)
• Portas traseiras do trem de pouso dianteiro abertas (3 2GT)
• Painel de acesso 1511 removido (Seyao 1 /53GT)

Pessoa! Recomendado: Um

Equipamento de Apoio:
• (I) Torquimetro (0-50 lb.pol).

Material de Consumo:

NOME ESPEC P/N QTD 

(13) Arame de freno MS20995-C32 - CR 
(11) Anel de vedayao - 3014225 (PW) ·1

Condi\:C)es de Seguran<:a: 

Conserve a regiao j1D1to a entrada do compressor e do 
alojamento da val.vula de sangria livre de objetos es­
tranhos que possam ser ingeridos pelo motor, causando 
serios danos intemos. 

Recomenda\:C)es Suplementares: NA

75- 30 - 00
Revisio 1 2-9
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2-2-1. REMOCAO DA VALVULA DE SANGRIA

1. Remova os parafusos e as arruelas.

2. Remova a valvula de sangria atraves do compartimento
do trem de pouso dianteiro.

3. Remova o pino-guia e o anel de veda�ao. Descarte o anel

de veda�ao.

75 - 30 - 00 
2-10 Revisio 1 
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2. I 
VALVULA 
DE SANGRIA 

312 0275 004 

ARRUELA (4) 
PARAFUSO (41 

Figura 2-2-1 

75 - 30 - 00 
Revisio 1 2-11
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2-2-2. INSTALACAO DA VALVULA DE SANG RIA

� de que o pistao da valwla se desloque 
livremente ao longo de todo o seu curso. 

1. lnstale um novo anel de veda¢o no pino-guia e instale o
pino-guia na valvula de sangria.

Assegure-se de que o pino,guia fique corretamente assen­
tado na base da valwla e no correspo_ndente oriffoio da 
carca� do gerador de gases do motor. 

2. lnstale a valvula de sangria na carca� do gerad�r de gases�·
3. Instale as arruelas e os parafusos, apertando-os a um torque

de 16 a 20 l b.pol, e frene-os.

COMPLEMENTACAO DATAREFA: 

• Instale o painel de acesso 1511 (Seylio l/53GT)
• Peche as portas traseiras do trem de pouso dianteiro (32GT)
• Instale o capo do motor (71 GT)
• Execute os procedimentos e verificayoes especificados na

tabela 1-2 (Seylio 1), 71GT, para a valvula de sangria do
compressor

75- 30 - 00
2-12 Revisio 1 
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312 0275 004 

I ARRUELA (4) 3· PARAFUSO (4)

Figura 2-2-2 

75 - 30 - 00 
2-13/(2-14 em branco)
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