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INTRODUGAO

1. OBJETIVO DESTE GUIA DE TRABALHO

Fornecer instrugSes de manutengdo a nfvel de pista e hangar
sobre o sistema de ar do motor do EMB-312.

2. CONTEUDO DESTE GUIA DE TRABALHO

Procedimentos de manuten¢do detalhados, passo a passo, com as
tarefas descritas em uma seqii€ncia l6gica de ocorréncia.

Normalmente, a fimn de auxiliar o entendimento do que deve ser
executado, texto e ilustragGes estdo em pdginas opostas e frontais.

3. ABREVIATURAS

As seguintes abreviaturas nfo padronizadas sio adotadas neste
guia de trabalho:

CR — Conforme Requerido
ESPEC — Especifica¢do

GT — Guia de Trabalho

NA — Nio Aplicdvel

Ng — Rotagio do Gerador de Gases
PW — Pratt & Whitney

QTD — Quantidade

4. DEFINICOES DE TERMOS

Neste manual sfo utilizadas as seguintes defini¢Ges para os
termos:

FUNCAO: Um grupo de tarefas a serem executadas, a fim de
assegurar que um sistema ou um componente do
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mesmo fique operacional.

TAREFA: Um conjunto de passos que descrevem uma agio de
manutencdo do infcio ao fim.

PASSO:  Uma simples a¢do de manutencdo, tal como:
1. Solte a bracadeira de fixa¢do do ducto.

5. SIMBOLOS DE EFETIVIDADE

Os sfmbolos de efetividade sfo utilizados para identificar os
procedimentos de manutencdo apliciveis ds diversas configura¢Ges
da aeronave.

Uma seta desenhada entre dois ntimeros de série indica nimeros
de série consecutivos e uma seta usada ap6s um nimero de série
indica continuidade.

6. ILUSTRACOES

Todas as ilustra¢gGes incluem uma vista da localizagdo do compo-
nente no qual a tarefa deve ser executada e nimeros que
relacionam os componentes com os passos da tarefa (veja a
figura 1).

Se, em determinado procedimento, um componente é chamado
em mais de um passo, a sua ilustragdo é numerada de modo
correspondente, exce¢do feita a referéncias de manutengo em
geral ou outra fun¢do.

Quando for utilizada uma ilustragio em folhas muiiltiplas, a
seqiiéncia dos nimeros dos passos nfo é quebrada quando da
passagem de uma folha para outra.

7. MANUTENCAO EM GERAL

Quando aplicdvel, todas as janelas de inspe¢do e as portas
necessirias para o acesso a componentes e todos os painéis e
consoles estdo ilustrados na Se¢do I.

iv
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8. PAGINA DE CONDIGAO INICIAL

Na Se¢do II, uma pégina de condigdo inicial precede o conjunto
de fungtes e fornece um meio rdpido para determinar os materiais
a serem utilizados, os equipamentos de seguranca e as instrugGes
que devem ser cumpridas para obter as condig¢Ges iniciais neces-
sdrias para a execugdo da fungdo/tarefa.

Quando requerido, devido i existéncia de fungGes com tarefas
miiltiplas ou devido d necessidade de identificagdo de compo-
nentes, os equipamentos de apoio e os materiais de consumo,
relacionados na pégina de condigdo inicial, sdo codificados com
letras efou nimeros. O cédigo R indica a utilizagdo durante a
tarefa de remogdo e o c6digo I indica a utilizagdo durante a tarefa
de instalagdo. Os componentes ndo codificados alfabeticamente
so utilizados em todas as tarefas. Os c6digos numéricos visam
principalmente identificar os materiais de consumo, relacio-
nando-os aos passos das tarefas.

9. RECOMENDAGOES PARA REVISOES

As recomendagBes referentes a revisGes deste guia de trabalho
devem ser enviadas a:

EMBRAER

A/C DCO/COT — Divisdo de Assisténcia Técnica
Av. Brigadeiro Faria Lima, 2170

Caixa Postal 343 — CEP 12200

Sdo José dos Campos — SP — Brasil



0.T. 1T27-2-75GT-00-1

vi

IDENTIFICAGAO DO
TECNICO

1. (A) Remova os parafusos e as arruelas.
2. (B) Segure a porta e a haste.
3. (A) Remova os parafusos, as arruelas e as porcas.

4. (B) Remova a haste.

NUMERO DO PASSO

Figura 1 (Folha 1)
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PECA/COMPONENTE

ARAFuso—"@Q\@\O

ARRUELA ———o—

PECA CHAMADA
EM MAIS DE UM

2. | PORTA

@%@J &
312 0232 00l
PARAFUSQ
3. | ARRUELA (2)
PORCA

OUANTIDADE DE
PECAS/COMPONENTES

Figura 1 (Folha 2)

vii/(viii em branco)
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SECAO |
PROCEDIMENTOS GERAIS DE MANUTENGAO

1-1. GENERALIDADES
Esta segdo contém os procedimentos gerais de manutengdo

aplicdveis ao guia de trabalho sobre o capftulo 75 “Ar do Motor”,
procedimentos estes apresentados nos pardgrafos subseqiientes.

75-00-00
11
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1-2. PORTAS E PAINEIS DE ACESSO

A figura 1-1 ilustra a localizagdo das portas e painéis de acesso
que necessitam ser abertos/fechados/removidos/ilustrados para a
execu¢do dos procedimentos contidos neste guia de trabalho.

PAINEL DE
ACESSOQ 1511

PORTAS TRASEIRAS (ESQ E DIR}
DO TREM DE POUSO DIANTEIRO

312 0271 019

Figura 1-1

1?25 -00-00

Revisao 1
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1-3. LOCALIZAGCAO DE COMPONENTES NA CA.
BINE DE PILOTAGEM

A figura 1-2 ilustra a localizagdo dos componentes situados nos
consoles e painéis de instrumentos, utilizados na execuggo dos
procedimentos contidos neste guia de trabalho.

INDICADOR

MANETE DO
MOTOR

¥2 0278 002

Figura 1-2

75-00-00

Reviséo 1 1-3/(1-4 em branca)
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SECAO Il
PRATICAS DE MANUTENGAO

2-1. VERIFICAGAO OPERACIONAL DA VALVULA
DE SANGRIA DO COMPRESSOR

CONDIGOES INICIAIS:
Efetividade: Todos

Condigdes Requeridas:

® Avido em seguranga para manutengio (10GT)
® Cap6 do motor removido (71GT)

Pessoal Recomendado: Dois

® Técnico A executa a verificagdo operacional (posto de
pilotagem dianteiro)

® Técnico B auxilia o técnico A (lado externo da aeronave)
Equipamento de Apoio: NA
Material de Consumo: NA

Condigdes de Seguranca:

ATENGAO I

Mantenha uma distincia segura da hélice durante a fase
de partida e funcionamento do motor.

(Continua)

75-30-0

Revisio 1 21
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2-1. (Continuagdo)

Recomendagdes Suplementares:

ITEM

OBJETIVO

Recipiente com dgua
(capacidade aproximada
de 1 litro)

Tubo pléstico
(1,5 cm x 800 cm)

Esparadrapo industrial

Verificagdio da existéncia
ou nfo de ar sangrado pela
vilvula de sangria.

Canalizagdo do ar sangrado
pela védlvula de sangria até
o recipiente com 4gua.

Fixacdo do tubo plistico
ao longo da nacele, fuse-
lagem e asa do avido.

76 -30-00
2-2
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2-1-1. VERIFICAGAO OPERACIONAL

ADVERTENCIA

Assegure-se de que o tubo plistico nio interfira com o
movimento do pistdo da vilvula de sangria e/ou impossi-
bilite o seu fechamento.

1. (B) Introduza convenientemente a extremidade do tubo
pldstico entre o corpo da vdlvula e a carcaga do compressor,
de modo a manter o tubo preso numa posigdo tal que o ar
sangrado pela vélvula incida sobre a extremidade do tubo.

2. (B) Fixe convenientemente com esparadrapo o tubo pldstico
ao longo da nacele, fuselagem e bordo de ataque da asa, de
modo que a extremidade livre do tubo fique afastada da 4rea
do fluxo de ar da hélice.

3. (B) Introduza a extremidade livie do tubo pldstico no
recipiente contendo dgua.

4. (A) Dé partida no motor e estabilize-o em marcha-lenta
(71GT).
Resultado:

(B) Bolhas de ar devem ser notadas no recipiente com 4dgua.

5. (A) Avance lentamente a manete do motor até atingir a
indicagdo de 92% Ng, aproximadamente.
Resultado:

(A, B) A ocorréncia de bolhas de ar no recipiente deve existir
até ser atingido o valor de 91% Ng, aproximadamente,
devendo cessar acima desse valor.

(Continua)

75-30-00

(2-3 em branco)/2-4
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5| INDICADOR __

' 5.| MANETE
DO MOTOR

1.| TUBO
PLASTICO

EM312GT750006A.IDR

Figura 2-1-1

75-30-00

Reviséao 2 2-5
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2-1-1. (Continuagdo)

Nota

A vilvula de sangria, atuando corretamente, perma-
nece completamente aberta até 86% Ng, em trénsito
(fechando) de 86% a 91% Ng e, completamente fechada,
a partir de 91% Ng, aproximadamente.

6. (A) Comande a manete do motor para MIN.
7. (A) Corte o motor (71GT).
8. (B) Remova o tubo pldstico.

COMPLEMENTACAO DA TAREFA:
® Instale o capd do motor (71GT)

FINAL DA TAREFA

75-30-00
26
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> DE Ng (REF.)

8.
| PLASTICO

EM312GT750005A.I1DR

Figura 2-1-1

75-30-00

Reviséo 2 2-7/(2-8 em branco)
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2-2. REMOGAO E INSTALAGAO DA VALVULA DE
SANGRIA DO COMPRESSOR

CONDIGOES INICIAIS:

Efetividade: Todos

Condigoes Requeridas:

® Avido em seguranga para manutengio (10GT)
® Capd do motor removido (71GT)

® Portas traseiras do trem de pouso dianteiro abertas (32GT)
® Painel de acesso 1511 removido (Se¢do 1/53GT)

Pessoal Recomendado: Um

Equipamento de Apoio:
® (I) Torquimetro (0-50 1b.pol).

Material de Consumo:

NOME ESPEC P/N QTD
(I3) Arame de freno | MS20995-C32 — CR
(I1) Anel de vedagao - 3014225 (PW) 1

Condigoes de Seguranca:

ADVERTENCIA

Conserve a regido junto a entrada do compressor e do

alojamento da vélvula de sangria livre de objetos es-
tranhos que possam ser ingeridos pelo motor, causando

sérios danos intemos.

RecomendagGes Suplementares: NA

75-30-0

Revisdo 1 29
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2-2-1. REMOGCAO DA VALVULA DE SANGRIA

1. Remova os parafusos e as arruelas.

2. Remova a vdlvula de sangria através do compartimento
do trem de pouso dianteiro.

3. Remova o pino-guia e o anel de vedagdo. Descarte o anel
de vedagdo.

75-30-00

2-10 Revisio 1
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N

¥
y /o
7

VALVULA
DE SANGRIA
ANEL

DE
VEDAGAO
312 0275 004

1 ARRUELA (4)
* | PARAFUSO (4)

Figura 2-2-1

75-30-00

Revisdo 1 2-11
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2-2-2. INSTALAGAO DA VALVULA DE SANGRIA

ADVERTENCIA

Assegurese de que o pistio da vdlvula se desloque
liviemente ao longo de todo o seu curso.

1. Instale um novo anel de vedagio no pino-guia e instale o
pino-guia na vdlvula de sangria.

ADVERTENCIA

Assegure-se de que o pino-guia fique corretamente assen-
tado na base da vdlvula e no correspondente orificio da
carcaga do gerador de gases do motor.

2. Instale a vélvula de sangria na carcaga do gerado} de gases.
3. Instale as arruelas e os parafusos, apertando-os a um torque
de 16 a 201b.pol, e frene-os.
COMPLEMENTAGAO DA TAREFA:

® Instale o painel de acesso 1511 (Se¢do 1/53GT)
® Feche as portas traseiras do trem de pouso dianteiro (32GT)
® Instale o capd do motor (71GT)

® Execute os procedimentos e verificagGes especificados na
tabela 1-2 (Segdo 1), 71GT, para a vélvula de sangria do
compressor

75-30-00

2-12 Revisdo 1
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i, ' PINO- \

-GUIA

1. | VALVULA
2. | DE SANGRIA

1 ‘ ANEL DE
" | VEDAGAO

312 0275 004

3 ARRUELA (4)
- | PARAFUSO (4)

Figura 2-2-2

75-30-00

2-13/(2-14 em branco)
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